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Introduzione
L’Accordo di Programma sul Trattamento dei rifiuti da Apparecchiature Elettriche ed Elettroniche di cui all'art. 33, comma 5, lett. g) del D. Lgs. 49/2014 ha lo scopo di assicurare adeguati ed omogenei livelli di trattamento e qualificazione delle aziende del settore del trattamento dei RAEE domestici, tramite l’accreditamento delle stesse aziende presso il Centro di Coordinamento RAEE conformemente ai requisiti indicati nella Specifica Tecnica, sulla base di un audit condotto da verificatori terzi.
Tra le attività di audit è prevista l’esecuzione di un lotto di trattamento, la cui rendicontazione è l’oggetto del presente documento.
ESECUZIONE LOTTO
Descrizione impianto e procedure

Descrizione generale dell’impianto, del processo produttivo e delle modalità di gestione e trattamento dei RAEE, con particolare riferimento alla tecnologia impiegata (smontaggio manuale, macchinari specifici, trituratore specifico RAEE).
Nel rapporto devono essere riportate le informazioni caratterizzanti della linea di trattamento, oltre ad uno schema di flusso dell’impianto. 
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Figura 3_______Figura 2 Diagramma di flusso


Nella descrizione, in particolare, deve essere indicato il numero di postazioni per lo smontaggio e per il taglio del vetro CRT e la modalità di rimozione delle polveri fluorescenti.
In caso di soluzioni impiantistiche dotate di strumenti di taglio, devono essere registrare la tipologia dei dispositivi di taglio, la durata media dei dispositivi e la data dell’ultima sostituzione degli stessi.



Descrizione del lotto

In questa sezione devono essere riportate tutte le informazioni relative alle modalità con cui è stato condotto il lotto, ed in particolare devono essere indicati:
· Quantitativi trattati (peso)
· Tempi di trattamento (ore)
· Numero personale addetto (se rilevante)
· Evidenze fotografiche del materiale trattato
· Eventuali anomalie, fermo impianto o altre problematiche riscontrate
[nota: per la corretta conduzione del lotto, vedi Allegato C - preparazione lotto]
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Analisi frazioni ottenute e risultati

In questa sezione devono essere riportate tutte le informazioni relative alle frazioni ottenute dalla attività di trattamento, ed in particolare:
· Bilancio di massa (rif. Allegato C.3.4 della Specifica Tecnica)
· Frazioni ottenute, con indicazione del codice CER attribuito e corredate da evidenze fotografiche.
· Indicazione di frazioni miste e/o non pure eventualmente presenti
· Indicazione dei campioni prelevati per analisi (ove previsti), e relative fotografie
· Percentuali di recupero e riciclaggio ottenute sulla base dei risultati del lotto e delle informazioni derivanti dal modello di rendicontazione di cui all’Allegato A – Recupero e riciclaggio; il riepilogo dei dati deve essere riportato in una tabella come quella in esempio


Tabella 1
	Frazione
	Quantità
	Destinazione [%]

	Denominazione
	CER
	Kg
	%
	Recupero materia
	Recupero energetico
	Smaltimento

	Cavi
	16.02.16
	1.000
	2%
	90%
	7%
	3%

	Condensatori
	00.00.00
	X.XXX
	XX%
	XX%
	XX%
	XX%

	Gioghi
	00.00.00
	X.XXX
	XX%
	XX%
	XX%
	XX%

	….
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	

	TOTALE
	X.XXX
	XX%
	XX%
	XX%
	XX%
















CONCLUSIONI
Nelle seguenti tabelle sono riepilogati i risultati del lotto svolto 
	[bookmark: _Hlk520716452][bookmark: _Hlk520716434]Validità lotto
	Target
	Valore ottenuto
	Valido

	Bilancio di massa
	95% ≤ X ≤ 105%
	
	/

	Condizioni lavorative standard – frazioni ottenute
	Vetro cono: XX %
Vetro pannello: XX %
Plastica: XX %
	Vetro cono: XX %
Vetro pannello: XX %
Plastica: XX %
	/

	Condizioni lavorative standard – velocità di lavorazione
	≥ XX ton/ora
	XX ton/ora
	/



	Avvenuto trattamento
	Target
	Valore ottenuto
	Esito

	Rimozione vetro cono
	200 ≤ X ≤ 250 [kg/ton]
	
	/



	Qualità trattamento
	Target
	Valore ottenuto
	Esito

	Condensatori rimossi
	≥ 1 kg/ton
	
	/

	Vetro cono residuo nella frazione “giogo di deflessione”
	≤ 4% in peso
	
	/

	Vetro cono residuo nella frazione “cannone elettronico”
	≤ 8% in peso
	
	/

	Vetro cono residuo nella frazione “metalli ferrosi”
	≤ 2% in peso
	
	/

	Zolfo nella frazione “vetro pannello” 
	< 5 ppm
	Risultato e riferimento rapporto di analisi (da allegare)
	/

	Zolfo nella frazione “vetro cono”
	< 5 ppm
	Risultato e riferimento rapporto di analisi (da allegare)
	/

	Piombo nella frazione “vetro pannello” 
	≤ 0,5% in peso
	Risultato e riferimento rapporto di analisi (da allegare)
	/

	Ritardanti di fiamma nelle plastiche separate
	Cfr All. B
	Risultato e riferimento rapporto di analisi (da allegare)
	//n.a.



	R&R
	Target
	Valore ottenuto
	Esito

	Percentuale recupero
	80%
	
	/

	Percentuale riciclaggio
	70%
	
	/



	SINTESI
	

	Validità lotto
	VALIDO / NON VALIDO

	Esito lotto
	POSITIVO / NEGATIVO

	Capacità produttiva [ton/h]
	


                                 
                              Firma auditor
	             __________________________
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